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Genauigkeit

verpflichtet

Die A.MANNESMANN MA-
SCHINENFABRIK GmbH ist ein
konzernunabhdngiges  Unter-
nehmen, das sich auf die Her-
stellung geometrisch anspruchs-
voller hochpraziser Maschinen-
bauelemente spezialisiert hat.
Das Produktportfolio beinhaltet
Kugelgewindetriebe, Bohrspin-
deln, Maschinenelemente so-
wie Sonderldsungen. Gefertigt
werden die Werkstiicke mit bis
zu 15 m Lange individuell nach
Zeichnungen der weltweit tati-
gen Kunden. Die Masseinheit
flir die Fertigungstoleranzen —
auch bei grossen Abmessungen
— ist der Mikrometer. Alle Be-
arbeitungsgdnge werden im
cigenen Hause durchgefiihrt,
dazu zdhlen auch thermische
Behandlungen wie das Span-
nungsarmgliithen und Nitrieren
in Senkrechtdfen. Als Technolo-
gieflihrer bei Hochleistungsku-
gelgewindetrieben und Bohr-
spindeleinheiten arbeitet A.
MANNESMANN kontinuierlich
an der Weiterentwicklung sei-
ner Produkte. So fertigt das Un-
ternehmen Kugelgewindetriebe
mit dem weltweit hochsten
Wirkungsgrad. Verwendung fin-
den die Produkte in Maschinen
und Anlagen unterschiedlicher
Industriezweige, vorrangig in
Werkzeugmaschinen sowie
schnellen und genauen Hoch-
leistungsbearbeitungszentren.
Weitere Anwendungsbeispiele
sind Windkraft- und Solartech-
nik, Luft- und Raumfahrt,
Kernkrafttechnik oder auch die

Automobil- und Erdolindustrie.
Besonders anspruchsvolle Zu-
stell- und Positionieraufgaben
mit hohem Rationalisierungsef-
fekt erfiillen AMTeleskop-Ku-

gelgewindetriebe. Durch ihre
geringe Bauhodhe und kompak-
te Bauweise lassen sich sehr
grosse Hubbewegungen erzeu-
gen, und das spielfrei sowohl
bei Zug- als auch bei Druckbe-
lastung. Es kann pm-genau po-
sitioniert werden, aber auch bei
hoher Dynamik ist ein ruckfrei-
es Anlaufen selbstverstandlich.
Ein weiterer relativ junger An-
wendungsfall ist der Einsatz
von AM-Teleskop-Kugelgewin-
detrieben in Additiven Ferti-
gungstechnologien.

Dieser schichtweise Autbau
des Werkstiickes erfordert ein
sehr genaues Zustellsystem,
welches sich in einem beengten
Bauraum unterbringen lassen
muss. Hier erzeugen AM-Teles-
kop-Kugelgewindetriebe  Zu-
stellschritte in sehr engen Tole-
ranzbereichen, und das tber
lange Hubbewegungen. AM-Te-
leskop-Kugelgewindetriebe bie-
ten dem Anwender weitrei-
chende Moglichkeiten.
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Produktionsverfahren
nicht nur fiir Insider

Echte Experten auf dem Gebiet
des Kokillengusses ist das Un-
ternehmen Krause-Prazisions-
Kokillenguss GmbH aus Bies-
wang.

Beim Kokillenguss wird eine
Schmelze in eine sogenannte
Kokille, eine wiederverwendba-
re metallische Form, gegossen,
wodurch nach dem Auskiihlen
ein entsprechend geformtes
Bauteil entsteht. Das besondere
Know-how besteht darin, dass
bei diesem Herstellungsverfah-
ren nicht nur viel iiberschiissi-
ges Material gespart wird, son-
dern auch Kleinserien von 20
bis 20’000 Stiick mit Gewichten
von 20 g bis 20 kg fiir den Kun-
den sehr wirtschaftlich herge-
stellt werden konnen.

Seit 1977 werden bereits
zahlreiche Produkte auf diese
Art in Bieswang gefertigt. Mitt-
lerweile fungiert die zweite Ge-
neration des Familienbetriebs in
der Geschéftsfithrung. Uli Krau-
se ist im gesamten technischen
Bereich tatig und seine Schwes-
ter Britta Strunz im kaufmanni-
schen Bereich sowie im Perso-
nalmanagement und Marketing

Alle Legierungen werden in-
dividuell hergestellt, um schnell
auf die einzelnen Kunden-
wiinsche reagieren zu kénnen.
Denn mit einer Legierung kann
man die Eigenschaften wie Fes-
tigkeit oder Verschleiss- und
Korrosionsbestandigkeit varia-
bel verdndern — ein nicht zu un-
terschidtzender wirtschaftlicher
Faktor.

Neben der grossen Betriebs-
halle, in dem die bis zu 1300 °C
heissen Schmelzdfen stehen

und die Bauteile gegossen wer-
den, wird in anderen Raumlich-
keiten die Gussnachbehandlung
durchgefiihrt.

Die einzelnen

Produkte werden hier vom An-
guss befreit, und etwaige sto-
rende Elemente wie abstehen-
der Grat werden entfernt. Die
mit den neuesten Fris- und
Drehzentren ausgestattete CNC-
Bearbeitung komplettiert das
Angebot des Unternehmens.
Hier werden die Produkte nach
Kundenvorgaben fertig bearbei-
tet. Auch in der reinen Lohnfer-
tigung positioniert sich das Un-
ternehmen erfolgreich. Ausser-
dem verfligt Krause tber eine
eigene Konstruktionsabteilung,
wo die Werkstiicke auf CAD-
Basis entworfen oder mit dem
Kunden entwickelt werden, so-
wie einen Formenbau, in dem
die Stahlformen fiir die Produk-
tion hergestellt werden. Somit
wird die gesamte Wertschop-
fung im Haus gehalten.

Die positive Entwicklung des
Unternehmens nach der Neu-
ausrichtung im Jahr 2014, als
die beiden Kinder des Firmen-
griinders Horst Krause in die
Geschéftsfithrung eintraten, soll
weitergehen. Aktuell wurden
Investitionen in eine Warme-
riickgewinnungsanlage und in
neue LED-Technik realisiert.
Auch durchlief der Betrieb ver-
schiedene Zertifizierungen und
plant bereits weitere Schritte in
diese Richtung. Nicht zuletzt

durch die Konzeptionierung
eines gemeinsamen  Unter-
nehmensleitbilds — sicht  sich

der Kokillenguss-Spezialist aus
Bieswang gut fir die Zukunft
gerustet.
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