TECHNIK « AUTOMATISIERUNG

Hochkompakt wie nie

Teleskopaktoren als automatisierte
Aufspannvorrichtungen fiir spharische
Flugzeug-Leichtbauteile.

Kompakte Teleskop-Aktoren fiir 3D-Werkzeugfertigung

Die Anforderungen des Maschinenbaus an den Einsatz von Kugelgewindetrieben werden immer
hoher. GroRe Verfahrwege bei kleinsten Bauformen sind fiir neue Technologien gefragt.

in hochaktueller Anwendungsfall
fir Teleskop-Kugelgewindetriebe
ist der Einsatz in Additiven Ferti-
gungstechnologien. Durch das
3D-Laserschmelzen oder -Sintern lassen
sich sehr komplexe Werkstiicke in Sonder-
metallen wie beispielsweise Titan schicht-
weise auflerst prézise herstellen. ,Dieser
schichtweise Aufbau des Werkstiickes erfor-
dert ein sehr genaues Zlfstellsystem, unter-
zubringen in einem beengten Bauraum.
Hier erzeugen AM-Teleskop-Kugelgewin-
detriebe Zustellschritte in sehr engen Tole-
ranzbereichen - und das tiber lange Hubbe-
wegungen'’, argumentiert Torsten Hiibner,
Leiter der Konstruktion bei A.Mannes-
mann. Mit der neuen 4-stufigen Aktorenge-
neration konnen ,gedruckte Werkstiicke
jetzt in hochkompakten Maschinen mit ei-
ner vorher nicht erreichten Fertigungsprazi-
sion und Geschwindigkeit erzeugt werden.
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Der neue 4-stufige Teleskopaktor wan-
delt durch zwei teleskopierbare Kugelge-
windetriebe die zentrale, rotatorische An-
triebsbewegung eines Motors in zwei
gegenléufige, axiale Translationsbewegun-
gen um. Die eingesetzten Teleskop-Kugel-
gewindetriebe wiederum bestehen aus je-
ineinander verschachtelten
Prizisions-Kugelgewindetrieben. Die dar-

weils  zwei
aus resultierenden Teilbewegungen verlau-
fen absolut synchron.

Damit wird ein extremer Raumgewinn
von bis zu 386 % erreicht. Auf kleinstem
Blockmaf liefern die 4-stufigen Teleskop-
aktoren damit sowohl hochexakte Ver-
fahrbewegungen in Werkzeugmaschinen-
prazision (Spindeln mit Genauigkeit IT3)
als auch die Umsetzung von hohen Kraft-
tibertragungen im Pressen- und Maschi-
nenbau. Uber den gesamten Verfahrweg
verhalten sich das Drehmoment und der

sehr hohe Wirkungsgrad der Teleskopstu-
fen von mehr als 80 % konstant. Weitere
Einsatzmoglichkeiten finden sich zum
Beispiel in automatisierten Aufspannvor-
richtungen  fiir
Leichtbauteile. Hier profitiert der Anwen-
der von reduzierten Riistzeiten, da die
Bauteile durch Vakuumspanner fixiert
werden und die Positionsdaten der Teles-
kope in der Maschinensteuerung gespei-
chert sind. Beim erneuten Abrufen der
Daten werden sie in Sekunden wieder in

sphiarische Flugzeug-

Position gebracht.

Vorteile der Teleskopaktoren

In besonders anspruchsvollen Zustell-
und Positionieraufgaben mit hohem Rati-
onalisierungseffekt spielen die Teleskop-
Kugelgewindetriebe ihre Vorteile aus.
Durch die geringe Bauhdhe und kompak-
te Bauweise lassen sich sehr grofie Hubbe-
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Hochkompakter 4-stufiger
Teleskopaktor fiir den Einsatz
in begrenzten Baurdumen.

Firmenportrat

minzuverldssigkeit stets im Vordergrund.
Mehr unter: www.amannesmann.de

wegungen erzeugen — und das spielfrei,
sowohl bei Zug- als auch bei Druckbe-
lastung. Es kann nicht nur exakt pm-
genau positioniert werden, sondern auch
bei hoher Dynamik ist ein ruckfreies An-
laufen selbstverstiandlich. ,Der Platzge-
winn durch die hochkompakte Bauform
ermoglicht neuartige Maschinenbauld-
sungen auf kleinstem Raum, bei hohen
Kraftiibertragungsraten und Wirkungs-
grad. Die Teleskopaktoren lassen sich in
allen Einbaulagen einsetzen und ermogli-
chen eine neue Flexibilitdt ohne Verluste
in Prézision und Dynamik. Sie sind damit
hochwirtschaftlich,“ bringt Hiibner die
Eigenschaften auf den Punkt. Mit diesen
herausragenden Eigenschaften bieten Te-
leskop-Kugelgewindetriebe dem Anwen-
der weitreichende Moglichkeiten. Sie wer-
den sowohl in Standardbauformen als
auch in Individualfertigung geliefert.

A.Mannesmann Maschinenfabrik GmbH

Als Ursprung aller Mannesmann-Industrieaktivitdten wurde das Unternehmen 1796
gegriindet und ist seit jeher der Spezialist fiir die Bearbeitung von Stahl. Heute ist
A.Mannesmann Technologiefiihrer in der Herstellung von hochdynamischen Kugelge-
windetrieben und fertigt anspruchsvolle Maschinenelemente mit hoher Genauigkeit in
hohem Schlankheitsgrad bis 15 m. Das Unternehmen hat sich als konzernunabhéngi-
ger Produktionspartner international erfolgreicher Unternehmen etabliert. Dabei ste-
hen die Anforderungen der Kunden hinsichtlich Qualitat, Wirtschaftlichkeit und Ter-

Fir Einsitze, die keine hochkompakte
Bauform voraussetzen, finden nicht telesko-
pierbare Kugelgewindetriebe Anwendung.
Die Prazisions-Elemente fiir axiale Bewe-
gungs- und Kraftiibertragung mit héchstem
Wirkungsgrad werden in GréfSen von 25 bis
160 mm Durchmesser gefertigt. Sie sind ein-
setzbar in Maschinen mit sehr hoher Dyna-
mik. So kénnen Vorschubgeschwindigkeiten
von bis zu 150 m/min und Beschleunigungs-
werte bis zu 20m/s” erreicht werden - und
das unter Beibehaltung von Laufruhe und
Vibrationsarmut und unter einer exzellenten
Positionier- und Reversiergenauigkeit. Die
Kugelgewindetriebe bieten eine hohe Axial-
steifigkeit bei geringem und konstantem
Leerlaufmoment. Verschleififeste, tiefnitrier-
te Spindeln garantieren eine hervorragende
Lebensdauer mit konstanten Laufeigen-
schaften und erhohen damit die Langzeit-
genauigkeit und Zuverlassigkeit. ]
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